Akreditasyon Talep Edilen Kapsamlar (Sayfa 1/6)

MEGA KALIBRASYON VE OLGUM HIZMETLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

Olgiim Kalibrasyon ve Olgiim
Buydklagi Olgiim Araligr Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Kalibre edilen Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Cihazlar
Malzeme Test 1cN<F<500N Kitleler ile 0,16 % BS EN ISO
Makineleri Cekme-Basma 7500-1
Cekme-Basma ASTM E4
Test
Makineleri 100 N < F <250 kN 0.5Smifi Y.Hile 0,16 %
Cekme-Basma
200 kN < F <3000
kN 0,32 %
1.0SinifiY.Hile
Basma
Beton Test 200kN < F < BS EN ISO
Presleri 3000kN 0,32 % 12390-4
1.0Sinif Y H. ile
Basma
BS EN ISO 12390-4
Kuvvet Olciim 1cN<F<500N Kiitleler ile 0,10 % DAKKS-DKD-R
Cihazlar Cekme-Basma 3-3
El Tipi Kuvvet
Olcger,
Dinamometre,
Ving Kantari,
Yuk Halkast,
Gostergeli Yuk
Hiicresi vs.
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MEGA KALIBRASYON VE OLGUM HIZMETLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

Olgiim Kalibrasyon ve Olgiim
Buydklagi Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Kalibre edilen Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Cihazlar
Otomatik 0,001 g < m <600 E2 sinifi kiitleler 2,5:10-6 EURAMET
Olmayan g cg-18
Tartim 9,0-10-6 dokiimanina
Cihazlar 0,001 g<m <15 uygun olarak
kg F1 sinifi kiitleler 5,0-10-4 hazirlanmis
Terazi kalibrasyon
1 kg < m <1000 kg 7,0-10-4 prosediiril
M1 sinifi kiitleler Kalibrasyon
1000 kg <m < terazinin
2000 kg kullanildigi
ikame Yiikler ile yerde yapilir.
m : Tartim
degeri
Kontrollii -40°C<T<350°C Sartlandiriimis 1,3°C Dakks DKD-R
Hacimler Hacim igerisinde 5-7, Euramet
(Sicakhk Dogruluk ve Sicakhk cg-20, TSEN
Dagihmi) Dagilimi Tesbiti 60068-3-5, TS
EN 60068-3-11
Etiv, Dokimanlarina
inkiibatér, uygun olarak
Sterilizator, hazirlanmis
iklimlendirme kalibrasyon
Kabini, proseddri
Klimatik Mobil
Kabinler, kalibrasyon
Soguk Oda, sistemi ile
Buzdolabi, yerinde ve
Derin laboratuvarda
Dondurucu,Sivi kalibrasyon
/Su Banyosu T: Olgiilen
Sicaklik [°C]
Kal Firini 300°C<T<1200 Eksenel Sicaklik 3,6°C Karsilagtirma
°C Dagihmi Metodu ile
Mobil
kalibrasyon
sistemi
kullanilarak
yerinde ve
laboratuvarda
kalibrasyon
T: Olgiilen

Sicakhk [°C]
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MEGA KALIBRASYON VE OLGUM HIZMETLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

Olgiim Kalibrasyon ve Olgiim
Buydklagi Olgiim Araligr Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Kalibre edilen Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Cihazlar
Higrometreler 25%RH <RH <90 2345 °C'de Nem 3,3 %RH Karsilastirma
% RH Kabininde Yéntemi ile
Higrometre, Sicakhk-Nem
Bagil Nem 09°C Kabininde
Olcer, Kalibrasyon
Gostergeli -10°C<T<40°C RH: Olciilen
Sicaklik ve Bagil Nem
Nem Olger, [%RH]
Datalogger T: Olgiilen
Sicakhk [°C]
El Tipi Temel 0mm <L <600 r=0,01 mm (10 +19 - L) pm VDI/VDE/DGQ
Olgiim mm r=0,02 mm (14+19-1) um 2618 Bolim
Cihazlari r=0,05 mm (30+19-L) um 9.1'e uygun
r=0,1 mm (58 +19- L) um olarak
Kumpas hazirlanmis
(Dis cap, i¢ cap, kalibrasyon
derinlik, prosediri
kademe L:Olgiilen
Olgiimleri) Uzunluk [m]
r:Cozuntrlik
El Tipi Temel O0mm<L<600 r=0,01 mm (10+19 L) um VDI/VDE/DGQ
Olglim mm r=0,02 mm (14+19- L) um 2618 Bolim
Cihazlari r=0,05 mm (30+19-L)um 9.2 ve DIN 862
r=0,1 mm (58 +19-L) um e uygun olarak
Derinlik hazirlanmis
Kumpasi kalibrasyon
proseddri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]
r:Cozinirlak
El Tipi Temel 0mm<L<600 r=0,001 mm (1,64+13*L) um VDI/VDE/DGQ
Olgiim mm r=0,01 mm (4,3+13*L) pm 2618 Bolim
Cihazlar 10.1'e uygun
olarak
Dis Cap hazirlanmis
Mikrometresi kalibrasyon
prosediri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]

r:Cozunurlik
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MEGA KALIBRASYON VE OLGUM HIZMETLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

Olgiim Kalibrasyon ve Olgiim
Biiyiikligui Olgiim Aralig Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Kalibre edilen Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Cihazlar

El Tipi Temel 0Omm<L<750 r=0,01 mm (12 + 19L) um VDI/VDE/DGQ

Olglim mm r=0,02 mm (15 +19L) pm 2618 Bolim

Cihazlar r=0,05mm (30 +19L) um 9.3 e uygun

r=0,1 mm (58 + 19L) pm olarak

Mihengir hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]
r:Cozinirlak

El Tipi Temel 0 mm <L <600 r=0,001 mm (0,7+13*L) pm VDI/VDE/VGQ

Olgiim mm r=0,01 mm (13+13*L) um 2618 Bolim

Cihazlar 12.1'e uygun
olarak

Kahnhk Olger hazirlanmig

(Komparatorlu kalibrasyon

) prosediri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]

r:Cozuntrlik

Boyut 0,0l mm<L<2 Kalinlik Olgiimii 1,6 pm DIN 2275
Standartlari mm uygun olarak
hazirlanmis
Kalinlik kalibrasyon
Mastari prosediri
(Sentil) L:Olgiilen
Uzunluk [m]
Cizgi 0<L<10m r=1mm (0,7+0,13*L) mm TS 9505 e
Standartlari 10<L <50 mm (1,3 +0,13*L) mm uygun olarak
hazirlanmis
Seritmetre kalibrasyon
prosediri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]

r:Cozunurlik
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MEGA KALIBRASYON VE OLGUM HIZMETLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

Olgiim Kalibrasyon ve Olgiim
BiytklGga Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Kalibre edilen Olg. Belirsizligi k=2)(%)
Cihazlar
Cizgi 0 mm <L <2000 r=1mm (0,4 +0,13*L) mm DINS65
Standartlari mm ,DIN866 e
uygun olarak
Celik Cetvel hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]
r:Cozinirlak
Referans Tel Orguilii - 4 pm 1SO 3310-1/
Malzemeler 20um <L<5mm 2'e uygun
5mms<L<125mm 11 um olarak
Elek Metal Plaka hazirlanmis
(Test Elegi) Imms<L<4mm kalibrasyon
Amm<L<125mm prosediri
Yassilik Endeksi L:Olciilen
4mm<L<80mm Uzunluk [m]
Kaplama Omm<L<3mm Kalinlik Folyosu ile 1,6um DIN EN ISO
Kalinhgi 2178 ve DIN
EN ISO 2360'e
Kaplama uygun olarak
Kalinlig Olgiim hazirlanmis
Cihazi kalibrasyon
proseduri
L:Olgiilen
Uzunluk [m]
Kaplama 0,5mm <L <100 - 3,0 um Celik mastar
Kalinlig mm blogu ile 6lglim
metodu
Ultrasonik L:Olgiilen
Kalinlik Olcer Uzunluk [m]
Kaplama Omm<L<8mm - 1,9 um Mikrometre ile
Kalinlig dogrudan
Olglim yontemi
Kalnhk L:Olciilen
Folyosu Uzunluk [m]
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MEGA KALIBRASYON VE OLGUM HIZMETLERI SAN. VE TiC. LTD. STI.

Olgiim Kalibrasyon ve Olgiim
Buydklagi Olgiim Araligr Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Kalibre edilen Ol¢. Belirsizligi k=2)(z)
Cihazlar

El Tipi Temel 1mm<L<25mm Profil Projeksiyon ile 1,2 um Optik dlgim

Olgliim yontemi

Cihazlan L:Olciilen
Uzunluk [m]

Radyus

Mastari

El Tipi Temel L<7 mm Adim 3,5um Optik Olgiim

Olgliim Derinlik 0,2° Yéntemi

Cihazlari Acl L:Adim

Vida Dis Taragi

(Adim,Derinlik

Ag)

2 -Boyut X ve Y Eksenleri r:0,1 um 1,5um DAKKS DKD 4.3

3-Boyut Olgme |L<1mm r:0,1 um Bolim 18.1

Cihazlan 1<L <200 mm Doklimanina
uygun

Profil Agi Olgimii r:1' 1,9 hazirlanmig

Projeksiyon 0°<a<180° kalibrasyon

Cihaz, prosediriine

Olgme gore

Mikroskobu L: Olciilen
Uzunluk

Beton Numune 100 mm £ L £300 Uzunluk 19 um TS EN

Kalibi (Kup, mm Dizlemsellik 83 um 12390-1

prizma, Diklik 83 um

silindir)

Olcii Saati 0<L<25mm Bollintii Degeri 0,01 (3,1 +19*L) pm VDI/VDE/ DGQ

(Komparator) mm 2618 Bolim
11.1

Salgi 0<L<2mm Boliintl Degeri 0,01 (2,6 +19*L) um VDI/VDE/DGQ

komparatori mm 2618 Boluim

Hassas 11.3

Yoklayici




